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Historia firmy Rocol zaczyna sie w 1870 roku. To wtedy Ragosine Oil Company , potem przeksztaticona w Rocol, stata sie
prekursorka w wytwarzaniu smaréw przemystowych z konwencjonalnych olejow mineralnych. W trakcie swojego
istnienia firma budowata reputacje na jakosci produktéw. Na poczatku XX wieku powstawaty wielkie statki oceaniczne,
ktére wymagaly nowych rozwiazan w zakresie smarowania. Firma Rocol byta ich pierwszym dostawca. Rocol ma
rowniez swoj udziat w wzbijaniu si€e w powietrze pierwszych samolotéw. W 1920 roku podpisano umowe z Rolls-Royce na
dostawy oleju silnikowego. W czasie Il Wojny Swiatowej Rocol byt dostawca smarow do samolotéw Hurricane, a w latach
siedemdziesigtych XX wieku do samolotow Harrier. Wraz z rozwojem przemystu wytwoérczego
potrzeby szybszej i dokiadniejszej obrobki metalu spowodowata zaangazowanie si€ Rocola w produkty niezbedne
podczas skrawania. Obecnie Rocol produkuje szeroki wachlarz srodkéw smarnych majacych zastosowanie we
wszystkich gateziach przemystu.

Jest dostawca do takich firm jak : Unilever, Nestle, Black & Decker, General Motors, Du Pont, Coca Cola, Rolls

-Royce, Lucas, Toyota, British Aerospace, Rockwel, Airbus, Dunlop, JCB i wilelu innych.
Wszystkie produkty Rocola sa niezmiennie najwyzszej jakosci.

Produkcja opiera si€ na wyselekcjonowanych materiatach 6

dostarczanych przez sprawdzonych dostawcow.

Rocol posiada certyfikat BS EN ISO 900I.

BS EN ISO 9001
Certificate Numer FM 12448

Produkty firmy Rocol sa rowniez bezpieczne dla srodowiska. A
Firma posiada certyfikat BS EN ISO 1400Il. el

BS EN ISO 14001 : 1996
Certificate Numer EMS 67596

Bt
Z mysla o bezpieczenstwie uzytkownikéw Rocol 6
stara sie zminimalizowac potencjalne zagrozenia.

Posiad tyfikat OHSAS IS80O0L.
osiada certyfikat O 00 OHSAS 18001

Oferujemy specjalistyczng pomoc w doborze i stosowaniu srodkéw smarnych. Zapewniamy szybka dostawe i dogodne terminy ptatnosci.




Grupa najwyzszej jakosci produktow spetniajacych najostrzejsze wymagania przemystu.

ROCOL

Zakres pracy | NLGI | Wysokie | Wysokie Zywno$é | Woda | Wibracje | Chemikalia | Opis
obroty obcigzenie

Foodlube Endure 00 |-25+280°C 00 . . . . Smar z PTFE - specjalny NSF H1
Foodlube Hi-Temp -20+200°C 2 . . ograniczony | Silikonowy z PTFE NSF H1
Foodlube Extreme -30+160°C 2 . . . Wysokoobcigzeniowy NSF H1
Foodlube Ultra -10+160°C 2/3 . . oo Bardzo lepki NSF H1
Foodlube Premier -30+180°C 2(1) . . . . Szybkoobrotowy NSF H1
Foodlube Universal 0 | -50+160°C 0 . . . Wielozadaniowy NSF H1
Foodlube Universal 2 | -50+160°C 2 . . . Wielozadaniowy NSF H1
Foodlube Universal 000 | -50+160°C 000 ° ° ° Smarowanie centralne NSF H1
Foodlube Autolube -50+160°C 2 . . . Automatyczne smarowanie
Sapphire 000 -30+100°C 000 . . Smarowanie centralne
Sapphire 1 -30+150°C 1 . . Wielozadaniowy, multikompleksowy
Sapphire 2 -30+150°C 2 . . Wielozadaniowy, multikompleksowy
Sapphire Aqua 2 -20+150°C 2 oo Wodoodporny na bazie glinu.
Sapphire Aqua Sil -40+200°C 3/4 o ograniczony [ Odporny chemicznie,
Sapphire Aqua Sil-HL | -40+200°C 3/4 . . ograniczony [ Odporny chemicznie, z MoS,
Sapphire Endure -25+280°C 2 . . . . Smar PFPE z PTFE - specjalny
Sapphire Extreme -10+235°C 2/3 . . . Wysokotemperaturowy z MoS,
HT 70 +180+300°C Specjalny polimerowy z MoS,
Sapphire Hi-Load -30+150°C 2 . . Wysokoobcigzeniowy z MoS,
Sapphire Hi Speed -40+120°C 2 . Wysokoobrotowy dmN 1 min
Sapphire Premier -50+200°C 2 . Wysokotemperaturowy z PTFE
Sapphire Hi-Pressure | -20+150°C 2 . . . Wysokoobcigzeniowy z MoS,
Sapphire Lo-Temp 2 | -50+120°C 2 . . Niskotemperaturowy
Sapphire Spray -50+200°C 2 . W aerozolu Sapphire Premier
Sapphire Autolube -30+150°C 2 . . Automatyczne smarowanie

Zakres pracy Uniwersalny | Wysokie Zanieczy- Wilgotne Kontakt Smar staly | Zywno$é

obcigzenia | szczenia Srodowisko | z wodg

Chain & Drive Spray -30+150°C . . .
Chain &Drive Fluid -15+120°C . . .
Chain Guard HLoad Spray |-30+180°C . . oo MoS,
Chain Guard 280 +10+280°C .
Chain Guard 550 -10+550°C . . Grafit

Suchy film od 180°C
Dry Moly Fluid -50+450°C . oo . MoS,

Suchy film od 180°C
Foodlube Chain Fluid -20+150°C . .o .
Foodlube Chain Spray -20+110°C oo oo .
Foodlube Owerhead Ch.FL |-20+150°C o . .
Foodlube Hi-temp Ch. FI. -10++550°C . . Biaty .

Suchy film od 180°C
Bakerlube HT -10++550°C . . Grafit .

Suchy film od 180°C
Foodlube HT 240 Do 240°C . .
Flo Line 500, 600, 700 +10+250°C .

Zakres pracy Opis

Tufgear Spray -30+150°C Tworzy lepki wypierajgcy wode film. Mate przektadnie iinne mechanizmy.
Tufgear Universal -40+120°C Smar do otwartych, duzych i mocno obcigzonych przektadni.. Wodoodporny.
Tufllube Allweather -30+ 70°C Ekstremalnie wodoodporny. Przektadnie, mechanizmy i tozyska $lizgowe pracujgce na zewnatrz.
Sapphire Hi-Torque -20+120°C Olej przektadniowy. Lepkosci ISO VG 100, 220, 320, 460, 680.
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Zakres pracy | Opis
Anti-Seize Compound -10+1100°C | Pasta rozdzielajgca na bazie miedzi. Po odparowaniu rozpuszczalnikdw suche smarowanie.
Anti-Seize Spray Do 1100°C Produkt rozdzielajacy na bazie miedzi w aerozolu.
Anti-Seize Stainlees -40+1000°C | Pasta rozdzielajgca nie zawierajaca siarczkow i chlorkéw. Do stali nierdzewne;j.
Dry Moly Spray Do +450°C Tworzy cienki film MoS,. Suche smarowanie powierzchni slizgowych.
Dry Moly Paste Do +450°C Pasta na bazie MoS,. Tworzy odporng na wysokie obcigzenia zespolona warstwe smarujaca.
Dry Moly Fluid Do +450°C | Wysychajaca ciecz na bazie MoS;..
MT-LM Paste Do +450°C Pasta o wysokiej zawartosci MoS;. najwyzsze obcigzenia.
Oxylube Spray Do +150°C | Aerozol na bazie MoS;. Bez dodatkéw organicznych. Do zastosowan tlenowych.

Grupa produktow stuzacych do kompleksowego smarowania maszyn i urzadzen w przemysle spozywczym posiadajace dopuszczenie NSF H1.
W jej skltad wchodza smary tozyskowe i oleje do tancuchéw opisane wczesniej oraz nastepujace:

Zakres pracy | Opis
Foodlube Multi Paste & Spray -30+450°C Pasta (lub aerozol) rozdzielajaca smarujgca z biatymi smarami statymi.
Foodlube Hi-Torque -20+150°C Grupa syntetycznych olejéow przektadniowych w réznych klasach lepkosci.
Foodlube Hi-Power -20 +100°C | Grupa syntetycznych olejéw kompresorowych i hydraulicznych w réznych klasach lepkosci.
Foodlube Spray -20 +110°C | Smarowanie lekko i Srednio obcigzonych elementéw slizgowych.
Foodlube Multilube -50+180°C Penetrujacy, zawierajacy teflon srodek smarujacy
Foodlube Protect -40+110°C Srodek antykorozyjny. Tworzy lepki film ochronny. Diugotrwata ochrona.
Precision Silicone Spray -50+200°C Spray silikonowy do lekkiego smarowania elementéw slizgowych.
Dry PTFE Spray -200+270°C | Teflon w aerozolu. Tworzy czysty i suchy film smarny.
Belt Dressing Spray +5°+100°C Srodek do konserwacji pasow.
Foam Cleaner Spray Srodek czyszczacy w pianie. Nie zawiera chlorowych rozpuszczalnikow.
Elektra Clean Spray Srodek do czyszczenia i odttuszczania stykow elektrycznych. Nie uzywac¢ pod napieciem.
Foodlube Sugar Dissolwing Fluid | +5°+95°C Ciecz do usuwania cukru i kremoéw

WSsrod chtodziw firmy Rocol wyréznia sie uniwersalny syntetyczny produkt Ultracut 370 Plus. Jest odpowiedni w wiekszosci zastosowan,
a jego wysokie rozcienczenie i ekstremalna zywotnos¢ pozwala uzyska¢ zamierzony wynik ekonomiczny.

Ultracut 370

Ultracut 255
Ultracut 255HW

Ultragrind
Premium

Ultragrin
Carbide

Tri-Logic
ALX

Tri-Logic
EP

Ultracut 550
25 ¢St 40°C

Obrobka

skrawaniem

Miekka stal

Stal $redniej twardosci

Stal wysokoweglowa

Stal nierdzewna

Nikiel

Tytan

Aluminium

Metale kolorowe

Zeliwo

Magnez

Tworzywa sztuczne

Szlifowanie

Lekka i $rednia obrébka

(1L 1)

Srednia i ciezka
obrébka

Wegliki spiekane

Zalecane stezenie

1,8% + 2,3%

2,9%+6%

1,1%+1,7%

2,5%+4,7%

3,5%+8°%

3%+5%

Olej
nie emulgujacy

eee- optymalny wybor

ee - bardzo dobry wybor

e - dobry wybor

- nie zalecany
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Jest to unikalne rozwigzanie pozwalajace ekstremalnie wydtuzy¢ zywotnos¢ chlodziw i zminimalizowa¢ koszty utylizacji.
Aby otrzyma¢ optymalne wyniki chtodziwo nalezy stosowac tacznie z olejem smarujacym Tri-Logic VG 68 oraz jesli istnieje
taka potrzeba z olejem wspomagajacym najtrudniejsza obrébke Tri-Logic RTD.

Opis
Ultraguard SC Produkt czyszczaco-odkazajacy do stosowania przed wymiang chiodziwa. Moze by¢ dodany do starego chtodziwa.
Ultraguard PF Produkt czyszczgco-odkazajacy do stosowania przed wymiang chtodziwa. Najmochniej zanieczyszczone ukfady.
Ultraguard BX Dodatek bakteriobdjczy przedtuzajacy zywotnos¢ chtodziwa.
Ultraguard FX Dodatek grzybobojczy przedtuzajacy zywotnos¢ chtodziwa.
Ultraguard AF Dodatek zapobiegajacy pienieniu emulsji. Nie zawiera silikonu.
Tri-Logic VG 68 Olej do prowadnic poprawiajgcy stabilnos¢ i zywotnos$¢ chiodziwa.
Automatic Mixer Automatyczny mieszalnik do rozrabiania chtodziwa o zadanym stezeniu. Wkrecany do beczki.
Refraktometr Urzadzenie pozwalajgce na biezaco kontrolowaé stezenie emulsji pracujacej w ukiadzie.

o —

Utatwiaja one obrébke najtrudniejszych materiatéw oraz podwajaja zywotnos¢ narzedzi.
Stosowane do gwintowania, rozwiercania itp. Dostepne wersje bez dodatku chloru.

Opis
RTD Compound Miekka topliwa pasta. Naktadaé pedzlem lub poprzez zanurzenie narzedzia.
RTD Liquid Brazowa ciecz. Dostepna réwniez w miekkiej butelce.
RTD Spray Ciecz w aerozolu. Do stosowania tam gdzie nie ma mozliwosci aplikowa¢ butelka.
RTD Tri-Logic Brazowa ciecz. Dostepna réwniez w miekkiej butelce. Emulguje. Konserwuje chtodziwo.

Rocol w swoim asortymencie posiada oleje do obrébki plastycznej na zimno. Sq one gotowe do uzycia lub wodorozcienczalne. Produktem
o najszerszym zastosowaniu jest Ultraform 2030. Jest odpowiedni do wszystkich operacji obrébki plastycznej na zimno, wszystkich materiatow
(za wyjatkiem stali nierdzewnej) oraz réznych stopni trudnosci obrébki. Ultraform 2030 jest wodorozcienczalny, a jego stezenie regulujemy
optymalnie do danej operacji. Pozwala to uzyska¢ najlepsze efekty obrobki i jednoczesnie uzyska¢ wymierny zysk ekonomiczny. Przecietne
stezenia wahaja sie w granicach od 5 do 30%.

Ponadto w swojej ofercie zawiera wiele innych produktéw nie wymienionych w tym opracowaniu. Sa to miedzy innymi :

Produkty antykorozyjne.

Smary dolin.

Smary stosowane w kontakcie z tlenem.

Smary lotnicze.

Przemystowe Srodki czyszczace.

Srodki uszczelniajace.

Smary rozdzielajgce do matryc.

Produkty pomocne przy spawaniu.

Produkty uzywane przy produkcji szkta

Oleje i smary do obrébki plastycznej na goraco.



Srodki smarne dla przemystu

Inne produkty
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DYSTRYBUCJA:

Pomoc techniczna: +48 501 431 357
www.rocol.com



