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CENTRUM PRODUKCYJNE PNEUMATYKI
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SILOWNIKI PNEUMATYCZNE D32 + D100 Z TULEJA KSZTALTOWA A A1
dwustronnego dziatania, z amortyzacja pneumatyczna, Pl I A4l I
zgodne z ISO 6431, ISO 15552, VDMA 24562: I I | |
— z jednostronnym ttoczyskiem

— z dwustronnym ttoczyskiem o | | 14 |
— z jednostronnym ttoczyskiem z BSPT ,E i T U T

— z dwustronnym ttoczyskiem z BSPT I I | |

ZASTOSOWANIE

Sitowniki pneumatyczne, zgodne - w zakresie wymiaréw gabarytowych - z normg ISO 6431, ISO
156552, oraz VDMA 24562. Normy te zapewniajg catkowitg zamienno$¢ sitownika oraz elementéw
mocujgcych. W sitowniku zastosowano uszczelnienia poliuretanowe o najwyzszej odpornosci na
Scieranie, co w znacznym stopniu podwyzsza ich trwatos¢ oraz umozliwia prace sitownika w warunkach
bezsmarowych. Sitowniki moga by¢é wykonywane z uszczelnieniami do pracy w podwyzszonej
temperaturze. Korpus sitownika stanowi precyzyjna aluminiowa tuleja ksztattowa, do ktérej bezposrednio
mocowane sg pokrywy przy pomocy s$rub specjalnych. Sitowniki mogg mie¢ zabudowany element
magnetyczny w ttoku umozliwiajgcy stosowanie czujnikdw pola magnetycznego (tzw. BSPT -
Bezstykowa Sygnalizacja Potozenia Ttoka).

DANE TECHNICZNE

Maksymalne ci$nienie pracy: 1.0 MPa

Zakres temperatur pracy:
- dla sitownika standardowego: od -20 do +80°C
- dla sitownika do pracy

w podwyzszonej temperaturze: od -20 do +150°C

Zakres skokéw roboczych od 5 do 500 mm

Uwaga: Inne skoki wykonuje sie na zamoéwienie
Pozycja pracy: dowolna
Sposob zasilania: przewodowo sprezonym powietrzem o maksymalnej

wielkosci czgstek statych 10 uym (nie wymaga smarowania)
lub sprezonym powietrzem o maksymalnej wielkosci czgstek
statych 40 MM, smarowanym mgtg olejowg

2 + 5 kropli/m”.

Materiaty konstrukcyjne: Pokrywy, tlok - stop aluminium, ttloczysko - stal weglowa
z chromowang powierzchnig zewnetrzng
Tuleja - ksztattownik ze stopu aluminium
Uszczelnienia - poliuretan PU (wykonanie standardowe)
Viton (wykonanie do pracy w podwyzszonych temperaturach)
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[mm] | U |[AM|@Be11BG| E |OEE| OGKK |KVKW| M|@MM+fs N |PL|@RT|SW|TG|VA|VD|VG|WH|ZB|ZG|ZM| 1 2
32 26,522 | 30 | 14 |46.5/G1/8 /M10x1.25(16| 5 |48 12 [142(17| M6 [10(32.5 4 | 6 | 18| 26|120| 94 [146|0.575|0.0245
40 29 |24 | 35 | 16| 52 |G1/4|M12x1.2518| 6 |54| 16 |159|17| M6 |13 |38| 4 | 6 | 22| 30|135/105|165/0.821|0.0309
50 28 |32| 40 | 16|65 |G1/4| M16%1.5|24| 8 [69] 20 (175|17| M8 |16 ([46.5 4 | 6 | 26 | 37 |143|106|180|1.234|0.0486
63 33|32| 45 | 18| 75 |G3/8| M16x1.5|24| 8 |69 20 [190|20| M8 |16 (56.9 4 | 6 | 26| 37 (158/121|195|1.807|0.0543
80 33,5/40 | 45 | 18|95 |G3/8| M20%1.5{30(10 (86| 25 |214|20(M10|21|72| 4 | 6 | 32| 46|174|128(220(2.864|0.0796
100 38 40| 55 | 20|113|G1/2| M20x1.5(30|10|91| 25 [229|20|M10|21|89| 4 | 6 | 36| 51[189(138|240|4.143|0.0938
* Dla sitownikéw z jednostronnym ttoczyskiem z tulejg aluminiowg (1) Masa sitownika o skoku 0

(2) Przyrost masy na kazde nastepne 10 mm skoku

SPOSOB BUDOWY NUMERU ZAMOWIENIOWEGO

dodatkowe
oznaczenie

rodzaj wykonania kod odmiany sitownika kod $rednicy skok [mm] bez oznaczenia- sitownik
tandard
10-wykonanie 016- sitownik E -$rednica D32 skokwmm T- zi;r\;/r?i:(c?c\:vgracy
standard ZJednos.tronnym F -$rednica D40 np.0500=500 w podwyzszonej
11 -wykonanie tI.oczys.klem G -$rednica D50 mm temperaturze
BSPT 017- S|Lown|tk H -érednica D63 K- ttoczysko, nakretka,
tioczyskiem” J -srednica D8O $ruby Sciagajace
K -$rednica D100 ze stali kwasoodpornej
SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamdwieniu nalezy podac : nazwe, Srednice nominalng, skok sitownika, numer zamowieniowy oraz ilos¢ sztuk np:
Sitownik ISO z tuleja ksztaltowa D63 x 250 z jednostronnym ttoczyskiem z BSPT nr 11.016H.0250P 15 szt.
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SILOWNIKI PNEUMATYCZNE D32-D63
dwustronnego dziatania, z tuleja profilowa

z amortyzacja pneumatyczng, zgodne z ISO 15552
— z jednostronnym ttoczyskiem z BSPT i I i i
— z dwustronnym tloczyskiem z BSPT

ZASTOSOWANIE

Najnowsza generacja sitownikbw pneumatycznych, zgodnych - w zakresie wymiaréw gabarytowych
- z normg ISO 15552. Norma ta zapewnia catkowitag zamienno$¢ sitownika oraz elementow
mocujgcych. W sitowniku zastosowano najwyzszej jakosci uszczelnienia poliuretanoweo odporne na
Scieranie. Sitowniki charakteryzuje wysoka trwato$¢ przy zasilaniu sitownika powietrzem suchym.
Sitowniki w wersji standardowej sg wyposazone w magnes zabudowany w ttoku do wspotpracy
z czujnikami pola magnetycznego. Korpus sitownika stanowi precyzyjna aluminiowa tuleja ksztattowa, do
ktérej bezposrednio mocowane sg pokrywy przy pomocy s$rub specjalnych. W tulei ksztattowej wykonano
kanatki do zabudowy czujnika pola magnetycznego ttoka (strony katalogowe 1.041.1-1.041.2).

DANE TECHNICZNE

Medium robocze: sprezone powietrze o maksymalnej wielkosciczastek
statych 10 ym (nie wymaga smarowania)
lub sprezonym powietrzem o maksymalnej
wielkosci czgstek statych 40 ym, smarowanym mgtg
olejowg 2 + 5 kropli/m®.

Maksymalne ci$nienie pracy: 1,0 MPa

Zakres temperatur pracy: Od -20 do +80°C

Zakres skokéw roboczych od 5 do 500 mm
Uwaga: Inne skoki wykonuje sie na zamoéwienie

Pozycja pracy: dowolna

Sposoéb zasilania: przewodowo

Materiaty konstrukcyjne: Pokrywy - odlew ci$snieniowy z aluminium, tloczysko

- stal weglowa z chromowang powierzchnig zewnetrzng ———
Tuleja - ksztattownik wyciskany ze stopu aluminium
Uszczelnienia - poliuretan PU
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kanatek trapezowy do zamocowania czujnika potozenia ttoka
Srednica Wymiary [mm] Masa [kg]’

sitownika
[mm] |AM@Bd11BG| E |@EE OKK |KVIKW| M|@MMfs N |PL|GRT|SW|TG|VA|VD|VG|WH|ZB|ZG|zZM| 1 2

32 22| 30 | 14 ]46.5(G1/8|M10%1.25[16| 5 |48| 12 [142|17| M6 | 10 |32.5 18] 26 |120| 94 |146/0.575|0.0245
40 24| 35 | 16| 52 |G1/4|{M12x1.25/18| 6 |54 16 [159(17| M6 | 13 | 38 22| 30[135/105|165/0.821|0.0309
50 32| 40 | 16| 65 |G1/4| M16x1.5|24| 8 |69] 20 |[175({17| M8 | 16 |46.5 26| 37|143|106|180(1.234|0.0486
63 32| 45 | 18| 75 |G3/8| M16x1.5|24| 8 |69] 20 (190(20| M8 | 16 |56.5 26| 37(158(121|195(1.807|0.0543
80 40| 45 | 18|95 |G3/8| M20x1.5|30| 10|86 25 (214|25|M10|21 |72 32| 46 (174]|128|220|2.927{0.0911
100 40| 55 | 20|113|G1/2| M20x1.5(30|10|91| 25 |229|25|M10|21 | 89 36 | 51(189|138|240|3.973(0.0944
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* Dla sitownikéw z jednostronnym tloczyskiem (1) Masa sitownika o skoku 0 (2) Przyrost masy na kazde nastepne 10 mm skoku

SPOSOB BUDOWY NUMERU ZAMOWIENIOWEGO

1 1 ' ﬂ 6 | I_Iil'l XXXX| |_X_| Oznaczenie kompletu
/ \ \ naprawczego:
13.116X.KN
kod odmiany sitownika kod sSrednicy skok [mm] wersja tloka -do 2011r.
116 - sitownik z jednostronnym E - $rednica D32 skokwmm bez oznaczenia 13.116X.KNKAST
tloczyskiem F - $rednica D40 np.0500=500mm - do2011r. -0od 2011 .
117 - sitownik z dwustronnym G - $rednica D50 X-0d2011r.
ttoczyskiem H - $rednica D63 X - kod $rednicy
J - érednica D80 sitownika
K - $rednica D100

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zaméwieniu nalezy podac¢: nazwe, srednice nominalng, skok sitownika, numer zamowieniowy oraz ilos¢ sztuk np:
Sitownik ISO z tuleja ksztaltowg D63 x 500 z jednostronnym ttoczyskiem z BSPT nr 11.116H.0500 X 15 szt.
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SILOWNIKI PNEUMATYCZNE D32 + D320

. . . o | 4 |

dwustronnego dziatania, z amortyzacjg pneumatyczna, /l; fi : ! T

zgodne z ISO 6431, ISO 15552, VDMA 24562: I I | I
— z jednostronnym ttoczyskiem

— z dwustronnym tloczyskiem ,E 1 L_Afzr—1

= I I - [

ZASTOSOWANIE

Standardowe sitowniki pneumatyczne, zgodne - w zakresie wymiaréw gabarytowych - z normg ISO
6431 oraz VDMA 24562. Normy te zapewniajg catkowitg zamiennos¢ sitownika oraz elementéow
mocujgcych. W sitowniku zastosowano importowane uszczelnienia poliuretanowe o najwyzszej
odpornosci na $cieranie, co w znacznym stopniu podwyzsza ich trwato$¢ oraz umozliwia prace
sitownika w warunkach bezsmarowych. Sitowniki mogg by¢ wykonywane z uszczelnieniami do pracy
w podwyzszonej temperaturze. Sitowniki z zabudowanym elementem magnetycznym w ttoku umozliwiajg
stosowanie czujnikdw pola magnetycznego (tzw. BSPT - Bezstykowa Sygnalizacja Potozenia Ttoka).

DANE TECHNICZNE

Maksymalne cidnienie pracy:

1,0 MPa

Zakres temperatur pracy:
- dla sitownika standardowego:
- dla sitownika do pracy
w podwyzszonej temperaturze:

od -20 do +80°C
od -20 do +150°C

Zakres skokdéw roboczych

od 5 do 500 mm
Uwaga: Inne skoki wykonuje sie na zamowienie

Pozycja pracy:

dowolna

Sposoéb zasilania:

przewodowo sprezonym powietrzem o maksymalnej
wielkos$ci czastek statych 10 ym (nie wymaga smarowania)
lub przewodowo sprezonym powietrzem o maksymalnej
wielkosci czgstek statych 40 ym, smarowanym mgta
olejowg 2 + 5 kropli/m®.

Materiaty konstrukcyjne:

Pokrywy,ttok - stop aluminium, ttoczysko - stal weglowa
z chromowang powierzchnig zewnetrzng

Tuleja - stop aluminium lub stal weglowa z chromowang
powierzchnig wewnetrzng

Uszczelnienia - Poliuretan PU (wykonanie standardowe)
- Viton (wykonanie do pracy w podwyzszonych temp.)

1.016.2.1




WYMIARY

B N+skok
_AM ZB+skok o
Y ZG+skok
WH PL PL
1w 2XQEE ]
KW —f ]
m=———=nuni
— Va Al
AN | ) _ _ \\P/]
N A =
S E———— -1
u U
KV OB OB
@ KK @ MM
AM ZM+(2 x skok)
- ) *
7] ™ NS4 - - [/
4 > i

B M . ZG + skok _ M + skok o

- - - -
Srednica Wymiary [mm] Masa [kg]’
ol U AM (@Bd11| BG| E |QEE FKK KV | KW| M [gMMf8| N | PL [@RT| SW| TG| VA |VD | VG|WH| ZB | ZG | ZM 1 2
32 | 265 22 30 14 [46.5| G1/8| M10x1.25 | 16 5 | 48 12 142| 17 | M6 | 10 | 32.5| 4 6 18 | 26 [120 | 94 | 146 | 0.575 | 0.0245
40 | 29 |24 | 35 | 16| 52 | G1/4| M12x1.25| 18 | 6 | 54| 16 |159] 17 | M6| 13| 38| 4 | 6 | 22| 30 | 135 105|165 | 0.821 | 0.0309
50 | 28 |32 | 40 | 16| 65 | G1/4| M16x15 | 24| 8 | 69| 20 |175| 17 | M8 | 16 | 465 4 | 6 | 26 | 37 | 143 | 106|180 | 1.234 | 0.0486
63 | 33 [32 | 45 | 18] 75 | Ga/s] M16x15 | 24| 8 | 69| 20 [190] 20 | M8 | 16 | 565] 4 | 6 | 26| 37 |158 [ 121[195 | 1.807 | 0.0543
80 [335[40 [ 45 | 18| 95 | Ga/s| M20x1.5 | 30 | 10| 86 | 25 |214] 20 [mM10] 21| 72| 4 | 6 | 32| 46 [174 | 128]220 | 2.864 | 0.079
100] 38 |40 | 55 | 20| 113] G1/2] M20x15 | 30| 10] 91| 25 |229] 20 [m10] 21| 89| 4 | 6 | 36| 51 [189 | 138|240 | 4.143 | 0.0938
125 | 49 | 54 60 25 | 140 | G1/2| M27x2 41 [ 13.5[ 119 32 |279| 33 |M12| 27 | 110| 6 8 40 | 65 |225 | 160 | 290 712 0.21
160 | 50 | 72 | 65 | 28 | 180 G3/4| M36x2 | 55| 18 | 152| 40 |332| 30 |M16] 36 | 140] 6 | 8 | 50 | 80 |260 | 180|340 | 14.50 | 0.35
200 | 50 |72 | 75 | 28 [220| G3/4| Ma36x2 | 55| 18| 167| 40 |347] 30 [M16] 36 | 175] 6 | 8 | 55| 95 |275| 180[370 | 225 | 041
250 | 56,5 84 | 90 | 32 [270| G1| m42x2 | 65| 21189 50 |389] 31 |[M20| 46 | 220] 10 | 10 | 76 | 105]305 [ 200[410 | 38.1 | 0.31
320 | 58 | 96 110 | 35 |340| G1 M48x2 75| 24| 216 63 |436| 35 |M24| 55| 270| 10 | 12 | 80 | 120|340 | 220 | 460 43.2 0.5

* Dla sitownikdw z jednostronnym ttoczyskiem z tulejg aluminiowg, (1) Masa sitownika o skoku 0 (2

-

Przyrost masy na kazde nastepne 10 mm skoku

SPOSOB BUDOWY NUMERU ZAMOWIENIOWEGO

10.,016,G. XXXX A

; ; kod odmian ‘ : kod wykonania dodatkowe
rodzaj wykonania Sitownika y kod $rednicy skok [mm] materiatowego tulei oznaczenie
10 - wykonanie standard 016 - sitownik z jednostronnym E - $rednica D32 skok w mm bez oznaczenia - tuleja stalowa bez oznaczenia- sitownik
11 - wykonanie BSPT ttoczyskiem F - Srednica D40 np.0350=350mm A -tuleja aluminiowa standardowy
(nie dotyczy D 320) 017 - sitownik z dwustronnym G - $rednica D50 (wykonanie standardowe) T- sitownik do pracy
ttoczyskiem H - $rednica D63 C - tuleja stalowa z chromowang w podwyzszonej
J - $rednica D80 powierzchnig wewnetrzng temperaturze
K - $rednica D100 (nie dotyczy wykonaniaz BSPT) K- tloczysko, nakretka,
L - $rednica D125 K - tuleja kwasoodporna $ruby $ciggajace
M - $rednica D160 ze stali kwasoodpornej

N - $rednica D200
P - $rednica D250
R - $rednica D320

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamdwieniu nalezy podac: nazwe, srednice nominalng, skok sitownika, numer zamowieniowy oraz ilos¢ sztuk np:
Sitownik ISO D63x350 z jednostronnym tloczyskiem z BSPT nr 11.016H.0350A - 15 szt.
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SILOWNIKI PNEUMATYCZNE D32 + D320

Z DODATKOWYM ZGARNIACZEM

z amortyzacja pneumatyczna,

zgodne z ISO 6431, ISO 15552, VDMA 24562

!

N

b

ZASTOSOWANIE

Sitowniki pneumatyczne, zgodne - w zakresie wymiaréw gabarytowych - z norma 1ISO 6431

oraz VDMA 24562. Normy te zapewniajg zamiennos$¢ sitownika oraz elementéw mocujacych. Dzieki
zastosowaniu dodatkowego zgarniacza na ttoczysku sitowniki serii 400 mogg by¢ uzytkowane

w otoczeniu o duzym zapyleniu. Sprawdzajg sie w warunkach panujacych na liniach produkcyjnych

w cementowniach i betoniarniach.

Sitowniki z zabudowanym elementem magnetycznym w ttoku umozliwiajg stosowanie czujnikéw pola

magnetycznego (tzw. BSPT - Bezstykowa Sygnalizacja Potozenia Ttoka).

DANE TECHNICZNE

Maksymalne ci$nienie pracy: 1,0 MPa

Zakres temperatur pracy: od -20 do +80°C

Zakres skokéw roboczych: od 5 do 1000 mm

Pozycja pracy: dowolna

Sposéb zasilania:

przewodowo sprezonym powietrzem o maksymalnej

wielkosci czgstek statych 10 um (nie wymaga smarowania)

lub przewodowo sprezonym powietrzem o maksymalnej
wielko$ci czastek statych 40 ym, smarowanym mgtg

olejowg 2 + 5 kropli/m®.

Materiaty konstrukcyjne: Pokrywy,tlok - stop aluminium,
Tloczysko - stal weglowa z chromowang powierzchnig
zewnetrzng
Tuleja - stop aluminium lub stal weglowa
z chromowang powierzchnig wewnetrzng
Uszczelnienia - poliuretan PU
Zgarniacz -NBR
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Srednica Wymiary [mm] Masa [kg]’
[mm]
" AM |(2Bd11 | BG| E |9EE KK KV | KW| M [@gMMf8| N PL [RT| SW| TG| VA | VD | VG| WH| ZB | ZG | ZM 1 2
32 | 22 30 14 146.5| G1/8| M10x1.25 | 16 5 48 12 142 17 | M6 | 10 | 32.5| 4 6 18 | 26 [120 | 94 | 146 0.575 | 0.0245
40 | 24 35 16 | 52 | G1/4| M12x1.25 | 18 6 | 54 16 159 17 | M6 | 13| 38| 4 6 22| 30 [135]| 105|165 | 0.821 | 0.0309
50 | 32 40 16 | 65 | G1/4| M16x1.5 | 24 8 | 69 20 175| 17 | M8 | 16 | 46.5| 4 6 26 | 37 [ 143 | 106|180 | 1.234 | 0.0486
63 | 32 45 18 | 75 | G3/8| M16x1.5 | 24 8 | 69 20 190| 20 | M8 | 16 | 56.5| 4 6 26 | 37 [158 | 121|195 | 1.807 | 0.0543
80 | 40 45 18 | 95 | G3/8] M20%x1.5 | 30 | 10| 86 25 |214| 20 |M10| 21 72| 4 6 32| 46 |174 [ 128|220 | 2.864 | 0.0796
100 | 40 55 20 | 113 | G1/2| M20x1.5 | 30 | 10| 91 25 229| 20 |M10| 21 89| 4 6 36 | 51 |189 [ 138|240 | 4.143 | 0.0938
125 | 54 60 25 | 140 | G1/2| M27x2 41 [ 13.5] 119 32 279| 33 [M12| 27 | 110| 6 8 40 | 65 |225| 160|290 712 0.21
160 | 72 65 28 | 180 | G3/4| M36x%2 55| 18| 152| 40 |[332| 30 |[M16| 36 | 140| 6 8 50 | 80 (260 | 180|340 | 14.50 0.35
200 | 72 75 28 | 220 | G3/4| M36x%2 55| 18| 167| 40 |[347| 30 [M16| 36 | 175| 6 8 55| 95 |275| 180 370 22.5 0.41
250 | 84 90 32270 G1 M42x 2 65 | 21| 189 50 |389| 31 |M20| 46 | 220| 10 | 10 | 76 | 105|305 | 200| 410 38.1 0.31
320 | 96 110 351|340 | G1 M48x2 75 | 24 | 216 63 436 | 35 |M24| 55| 270| 10 | 12 | 80 | 120|340 | 220 | 460 43.2 0.5

* Dla sitownikéw z jednostronnym ttoczyskiem z tulejg aluminiowg

(1) Masa sitownika o skoku 0

(2) Przyrost masy na kazde nastepne 10 mm skoku

SPOSOB BUDOWY NUMERU ZAMOWIENIOWEGO

Y

rodzaj wykonania

10 - wykonanie standard
11 - wykonanie BSPT
(nie dotyczy D 320)

1

.,416, G

XXXX

J

A

|*I\

416 - sitownik z jednostronnym

ttoczyskiem

417 - sitownik z dwustronnym

ttoczyskiem

F - $rednica D40
G - $rednica D50
H - $rednica D63
J - $rednica D80
K - $rednica D100
L - $rednica D125
M - $rednica D160
N - $rednica D200
P - $rednica D250
R - $rednica D320

np.0350=350 mm A - tuleja aluminiowa
(wykonanie standardowe)
C - tuleja stalowa z chromowang
powierzchnig wewnetrzng
(nie dotyczy wykonania z BSPT)

kod odmiany A kod wykonania dodatkowe
sitownika kod Srednicy skok [mm] materiatowego tulei oznaczenie
E - $rednica D32 skok w mm bez oznaczenia - tuleja stalowa bez oznaczenia- sitownik

standardowy

K- ttoczysko, nakretka,
Sruby $ciagajace
ze stali kwasoodpornej

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamdwieniu nalezy podac¢: nazwe, srednice nominalng, skok sitownika, numer zamowieniowy oraz ilos¢ sztuk np:
Sitownik ISO D80x500 z jednostronnym tloczyskiem z BSPT nr 11.416J.0500A - 10 szt.
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SILOWNIKI PNEUMATYCZNE D40 + D320 “TANDEM*“

71
dwustronnego dziatania, z amortyzacja pneumatyczna, j! —H I
zgodne z ISO 6431, VDMA 24562: ! L !
— z jednostronnym ttoczyskiem
— z Jednostronnym ttoczyskiem z BSPT T [ JJE/ |

[ |

ZASTOSOWANIE

Sitowniki pneumatyczne o konstrukcji dwuttokowej powodujacej zwiekszenie sity na tloczysku.

W uktadach pneumatycznych stosowane sg jako elementy wykonawcze szczegdlnie tam, gdzie $rednica
sitownika ograniczona jest wymiarami powierzchni zabudowy. W sitowniku zastosowano uszczelnienia
poliuretanowe o najwyzszej odpornosci na Scieranie, co warunkuje dtugotrwatg prace w warunkach
bezsmarowych. Regulowana amortyzacja pneumatyczna powoduje skuteczne wyhamowanie ttokow w konh-
cowych fazach ruchu. Sitowniki mogg mie¢ zabudowany element magnetyczny w ttoku umozliwiajgcy
stosowanie czujnikow pola magnetycznego (tzw. BSPT - Bezstykowa Sygnalizacja Potozenia Ttoka).

DANE TECHNICZNE

Maksymalne cidnienie pracy: 1,0 MPa

Zakres temperatur pracy: od -20 do +80 °C

Zakres skokéw roboczych od 5do500 »m
Pozycja pracy: dowolna

Sposob zasilania: przewodowo sprezonym powietrzem o maksymalnej wiel-

kosci czgstek statych 10 pm (nie wymaga smarowania).
lub sprezonym powietrzem o maksymalnej wielko$ci czgstek
statych 40 ym, smarowanym mgtg olejowg 2 + 5 kropli/m®

Materiaty konstrukcyjne: Pokrywy, ttok - stop aluminium, ttoczysko - stal weglowa
z chromowang powierzchnig zewnetrzng
Tuleja - stop aluminium lub stal weglowa z chromowang
powierzchnig wewnetrzng
Uszczelnienia - poliuretanpP ..
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A BG
- N + 2xskok - I\
AM ZB + 2xskok / _\
- | ™ o ZG + 2xskok _ 7l
WH PL PL A== =
o L
VG VA \w @RT
VD 2x QOEE
KW sl B
| PF— - — |
; AN
: (7 '\ pate— /AN
! \ ] > pozostate srednice G U
T - A B 1 B A\ =g
. 1 /A
T P W &
- Z ~ R ~ _
U
KV 2B
OKK MM
Srednica Wymiary [mm]
sitownika
[mm] | AM|gBd11BG | E | ¢EE oKK KV|KW| M [gMMf8| N ([PL| g RT|SW | TG U |VAIVD|VG |WH|ZB [ZG | Y
32 22| 30 | 14 |46,5|G1/8|M10x1,25/16| 5 |48| 12 |153({17| M6 |10 |32.5(|26.5| 4 | 6 |18 | 26 |179|153 |16
40 24| 35 |17 | 52 [G1/4M12%x1.25/18| 6 |54| 16 |228|17| M6 |13 | 38 | 29 | 4 | 6 |22 | 30 |204 (174 {18
50 32| 40 |17 | 65 [G1/4|M16%x1.5|24| 8 |69| 20 |247|17| M8 |16 |46.5| 28 | 4 | 6 | 26 | 37 |215(178 |22
63 32| 45 21,5 75 |G3/8|M16x1.5|24| 8 |69| 20 |270{20| M8 |16 |56.5| 33 | 4 | 6 |26 | 37 |238|201 |25
80 40| 45 |20 | 95 |G3/8/M20%x1.5|30| 10|86| 25 |300{20|M10{21 | 72 |33.5| 4 | 6 |32 | 46 |260(214 |25
100 | 40| 55 |24 (113 |G1/2|M20%x1.5|30| 10|91| 25 |323|{20|M10|21 | 89 | 38 | 4 | 6 |36 | 51 [283(232|32
125 | 54| 60 | 31 [140|G1/2| M27x2 |41(13.5119] 32 |373|33|M12|27 |110| 49 | 6 | 8 |40 | 65 319|254 |35
160 72| 65 | 28 [180 | G3/4| M36x%2 |55| 18 152 40 |448|30|M16|36 |140| 50 | 6 | 8 |50 | 80 |376(296 |50
200 | 72| 75 |28 |220|G3/4| M36x2 |[55| 18 [167| 40 [463|30({M16|36 [175| 50 | 6 | 8 |55 | 95 |391|296 |50
250 84| 90 [32|270| G1| M42x2 |65| 211|189 50 |522(31|M20|46 |220 |56.5| 10|10 |74 |105|438|333 |50
320 | 96| 110 |35 (340 G1 | M48x2 |75| 24 [216] 63 |582|35|M24|55 |270 | 58 | 10|12 | 80 | 120 (486|366 |50

SPOSOB OBLICZANIA SILY DZIALANIA SILOWNIKA TYPU TANDEM

Teoretyczna site pchajgca na ttoczysku sitownika TANDEM obliczamy ze wzoru F=S - p [kG]
gdzie: p - ci$nienie powietrza [bar]; S - czynna powierzchnia obydwu ttokéw w cm’ obliczona ze wzoru:

2 2
_1I(2D - MM) D - $rednica sitownika [cm];

S 4 MM - Srednica tloczyska sitownika [cm]

SPOSOB BUDOWY NUMERU ZAMOWIENIOWEGO

o 10,015, Hy XXXX A,

rodzaj wykonania kod srednicy skok [mm] kod wykonania materiatowego tulei| | kod wykonania temp.
10 - wykonanie F-$rednica D40  Skok w mm A-tuleja aluminiowa T-sitownik do pracy
standard G-$rednica D50 NP 0350=350mm " (wykonanie standardowe) w podwyzszonych
11 - wykonanie H-srednica D63 C-tuleja stalowa z chromowang temperaturach
z BSPT J -srednica D80 powierzchnig

K -srednica D100
L -$rednica D125
M- srednica D160
N - $rednica D200
P -srednica D250
R - $rednica D320

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zaméwieniu nalezy podac¢: nazwe, srednice nominalng, skok sitownika, numer zamowieniowy oraz ilos¢ sztuk np:
Sitownik 1SO D63 x 350 TANDEM z jednostronnym ttoczyskiem z nr 10.015H.0350A 15 szt.
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PROWADNIKI DO SILOWNIKOW PNEUMATYCZNYCH ISO D32 + D100
dwustronnego dziatania,

zgodnych z ISO 6431, ISO 15552, VDMA 24562:

-z jednostronnym ttoczyskiem

- z Jednostronnym ttoczyskiem z BSPT

ZASTOSOWANIE

Prowadniki do sitownikow serii ISO 6432 (réwniez w wersji BSPT) sg elementem pozwalajgcym na
zwiekszenie dopuszczalnego obcigzenia promieniowego ttoczyska sitownika. Stuzg takze do
zabezpieczenia tloczyska przed obrotem i znacznie poprawiajg jego prowadzenie. Prowadnik wykonany
moze by¢ z zastosowaniem kulkowych tozysk wzdtuznych

Prowadnik i sitownik do prowadnika nalezy zamawiaé osobno podajac ich numery zamodwieniowe.
UWAGA: W przypadku montazu do prowadnika sitownika z BSPT (ttok magnetyczny) nalezy stosowac
odpowiednie uchwyty montazowe dla czujnikbw potozenia ttoka. Szczegdly na stronie 1.040.2

WYKRES OBCIAZENIA 600 1]

. 550 \JD80/100 |
UZYTECZNEGO PROWADNIKA \

500
450 ™
- 400

, 350 ~

300 m -

250 +—p5o ——~ ==

1K
©
©
Obcigzalnosci [N]

200 a9

—fo32)

100
50 =

50 100 150 200 250 300 350 400 450 500
Wysieg B [mm]

DANE TECHNICZNE

Zakres temperatur pracy: od -20 do +80°C

Zakres skokoéw roboczych: od 5 do 500 mm
Uwaga: Inne skoki wykonuje sie na zamoéwienie
po wczesniejszej konsultacji technicznej

Pozycja pracy: dowolna

Materiaty konstrukcyjne: Korpus,ptyta przednia - stop aluminium, trzpien - stal
weglowa z chromowang powierzchnigzewnetrzng lub stal
weglowa hartowana powierzchniowo
Tulejki prowadzgce - spiek brgzu lub prowadnice kulkowe
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L5
Srednica Wymiary
sitownika
[mm] L|L1(L2(L3|L4|L5|L6| L7 D1 D2 D3 (D4 D5| D6 | A |A1|A2|A3| A4|A5 |A6|A7|G|G1| C
32 177/ 6731|1894 [125|44.7|32.5/M10%x1.25| 12| M6 |6.6| 11 | M6 [32.5/78 | 52| 61| 90 | 97 | 45| 50|12(6.5| 74
40 192| 75|37 | 22|105/140| 48 | 38 |[M12x1.25| 16| M6 |6.6| 11 | M6 | 38 |84 | 58|69|110|115 | 54| 58|12|6.5| 87
50 |237|89|45/|26(106/150/52.2|46.5| M16x1.5[20| M8| 9 | 13 | M8 [46.5/100| 70| 85 (130|137 | 63| 70|15| 9 |104
63 |237/89|45|26|121|182(55.7|56.5| M16x1.5|20| M8| 9 | 13 | M8 |56.5[105| 86 [100| 145152 | 80| 85| 15| 9 |119
80 |280[111| 55| 32(128(215| 66 | 72 | M20%x1.5 | 25|M10| 11 [16.5/M10| 72 |130{106{130| 180{189 |100|105| 20| 11 {148
100 |280(116| 56 | 36 |138(220|67.5| 89 | M20x1.5 | 25|M10| 11|16.5/M10| 89 [150{130[{150/200(213 [120{130/20| 11 {172
UWAGA!

Sitownik pneumatyczny do prowadnika nalezy zamawiaé osobno. Prowadnik i sitownik sg dostarczane w stanie zmontowanym.

SPOSOB BUDOWY NUMERU ZAMOWIENIOWEGO

10. 014 E. 90, XXXX
\\

kod Srednicy

E -Srednica
F -$rednica
G-$rednica
H-$rednica
J -$rednica
K-$rednica

D32
D40
D50
D63
D80
D100

kod wykonania

90- wykonanie

ztozyskami
Slizgowymi

91- wykonanie

z tozyskami
kulkowymi

skok [mm]

Skok w mm

np. 0500=500mm

UWAGA: Sitownik do montazu z prowadnikiem powinien zawiera¢ na koncu numeru zamowieniowego oznaczenie
a) R - dla prowadnika serii 90; b) Y - dla prowadnika serii 91

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamodwieniu nalezy podac : nazwe, Srednice nominalng i skok sitownika 1SQ z ktérym stosowany bedzie
prowadnik, numer zaméwieniowy sitownika oraz numer zaméwieniowy prowadnika i ilos¢ sztuk np:
1) Sitownik ISO D63%500 nr 10.016H.0500AR 15 szt.
2) Prowadnik do sitownika ISO D63%500 nr 10.014H.90.0500 15 szt.

1.016.2.4
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PROWADNIKI TYPU ,,U” DO SILOWNIKOW PNEUMATYCZNYCH ISO D32 = D100
dwustronnego dziatania,

zgodnych z ISO 6431, ISO 15552,

oraz MA 24562

e 6 J

T G £
L [ I ed
1 I I [
i :I I I O N o A
] I I
- . 1 I e |
I I |
i 735 <E7 i O S
|| S o1

ZASTOSOWANIE

Prowadniki typu ,U” do sitownikéw serii ISO 6431 sg elementem pozwalajacym na zwiekszenie
dopuszczalnego obcigzenia promieniowego ttoczyska sitownika.

Stuzg takze do zabezpieczenia tloczyska przed obrotem i znacznie poprawiajg jego prowadzenie.
Prowadnik i sitownik do prowadnika nalezy zamawiaé osobno podajac ich numery zamodwieniowe.

UWAGA: W przypadku montazu do prowadnika sitownika z BSPT (ttok magnetyczny) nalezy stosowac
odpowiednie uchwyty montazowe dla czujnikbw potozenia ttoka. Szczegoly na stronie 1.040.2

WYKRES OBCIAZENIA 600 117
. 550 [D80/100 |
UZYTECZNEGO PROWADNIKA 500 y
450
_ _ 400
. o © %‘ 350 <
——:7<—"— ''''''''''''''''' ——3 ;3 300 D63 ] SN C
9] o =) :% 250 {50 T~k 3 .
_ 8 200 1p4o g R S
150 I NERhSNS
) 100 REOR=S \_:“
50 =

50 100 150 200 250 300 350 400 450 500
Wysieg B [mm]

DANE TECHNICZNE

Zakres temperatur pracy: od -20 do +80°C

Zakres skokoéw roboczych: od 5 do 500 mm
Uwaga: Inne skoki wykonuje sie na zaméwienie
po wczesniejszej konsultacji technicznej

Pozycja pracy: dowolna
Materiaty konstrukcyjne: Korpus,ptyta przednia - stop aluminium,
Trzpien - stal weglowa z chromowang powierzchnig

zewnetrzng
Tulejki prowadzgce - spiek brazu
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Srednica

' S| L |L1|L3|L4|L5] L6 | L7 D1 D2| D4 |D5| D6 | A [A1|A2|A3|A4|A5|A6|A7T|G|GT1| C
sitownika

D32 |177|67 | 18 | 94 | 94 113,5|32,5|M10x1,25(12| 6,6 (11| M6 |32,5| 78 | 52 | 61 | 90 | 97 | 45 | 50 |12| 6,8 | 74

D40 |192| 75| 22 [105(103]10,5|38,0 |[M12x1,25(16| 6,6 [11| M6 |38,0| 84 | 58 | 69 [110|115| 54 | 58 | 12| 6,8 | 87

D50 |237|89 |26 [106(105]13,0|46,5| M16x1,5 (20| 9,0 [15| M8 |46,5[100| 70 | 85 (130|137 | 63 | 70 | 15| 9,0 | 104

D63 |237|89 |26 [121(137]13,0|56,5| M16x1,5 (20| 9,0 [15| M8 |56,5[105| 86 |100|145|152| 80 | 85 |15| 9,0 | 119

D80 (280|111 32 [128(160|17,0|72,0 | M20x1,5 |25|11,0{18 |M10|72,0|130(106|130|180|189|100|105|20|11,0|148

D100 |280(116| 36 |138|164|19,5|89,0 | M20x1,5 |25|11,0/18|M10 |89,0 [150|130|150(200(213|120(130|20(11,0{172

UWAGA!
Sitownik pneumatyczny do prowadnika nalezy zamawiaé¢ osobno. Prowadnik i sitownik sg dostarczane w stanie zmontowanym.

SPOSOB BUDOWY NUMERU ZAMOWIENIOWEGO

10. 014 E. 92. XXXX
48 92 SR

kod Srednicy skok [mm]
E -Srednica D32 Skok w mm
F -$rednica D40 np. 0500=500mm

G-s$rednica D50
H-s$rednica D63
J -$rednica D80
K-$rednica D100

UWAGA: Sitownik do montazu z prowadnikiem powinien zawiera¢ na korcu nhumeru zamdéwieniowego oznaczenie
literowe U (np. 10.016H.0500AU)

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamowieniu nalezy podac : nazwe, Srednice nominalng i skok sitownika 1SO z ktérym stosowany bedzie
prowadnik, numer zaméwieniowy sitownika oraz numer zaméwieniowy prowadnika i ilos¢ sztuk np:
1) Sitownik ISO D63x500 nr 10.016H.0500AU 15 szt.
2) Prowadnik typu U do sitownika ISO D63%500 nr 10.014H.92.0500 15 szt.
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ELEMENTY MOCUJACE
do silownikéw pneumatycznych D32 + D320
zgodnych z ISO 6431, VDMA 24562

ZASTOSOWANIE

Elementy mocujace stuzg do montazu sitownikbw w maszynach i urzadzeniach zapewniajgc ich prawidtowg
zabudowe.

UWAGA: Elementy mocujgce sprzedawane sag bez elementéw ztgcznych (Srub) stuzacych do ich zamocowania
do sitownikow.

KONCOWKA PROSTA Z PRZEGUBEM KULOWYM (ISO 8139)

D1

X
X
Q
—
Z|D
| w [ —g-%__“_ (%
J i
|
@CN_ | ' | AX ‘
S_rednipa Wymiary [mm] Numer
sitownika zamoéwieniowy

[mm] |AX|CE|CN| D, EU/EN|ER| @KK |LF|SW| a°
32 2043 |10[19[10.5 14 |14 [M10x1.25/ 15 | 17 | 13| 10.014E.06.
40 |22(50 12| 22| 12|16 |16 [M12x1.25 17 | 19 | 13| 10.014F.06.

50,63 |28(64 |16|27|15[21|21| 16x1.5 | 22 | 22 | 15| 10.014H.06.

80,100| 33|77 |20|34|18[25|25| 20x1.5 | 26 | 30 | 15| 10.014K.06.

125 | 51110 30| 50| 25|37 |35 | M27x2 | 36 | 41 | 15| 10.014L.06.
160, 200 56 [125| 35| 58| 28|43 |50 | M36x2 | 41 | 50 | 15| 10.014N.06.
250 |[60(142(40|73|33|55|55| M42x2 | 46 | 65| 17| 10.014P.06.
320 |68[160|50|75|45(64 |64 | M48x2 | 59 | 66 | 12| 10.014R.06.

Wykonanie materiatowe: korpus - zeliwo, gtéwka - stal stopowa

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamoéwieniu nalezy podac: nazwe elementu, srednice sitownika, numer zamowieniowy
Koncéwka widetkowa D32 ISO nr 10.014E.07. 5 szt.

1.016.3
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KONCOWKA WIDELKOWA (ISO 8140) <ER_ CE o
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!
A v
| X
BCK AlS
Srednica Wymiary [mm] Numer
sitownika zamowieniowy
[mm] A |CE|CF|CLIGCKCM|ER | L |LE| OKK |OKT
32 20|40 15|20 10| 10| 15 |25.5/20|M10x1.25| 18 | 10.014E.07.
40 22 (48| 17| 24| 12(12|17.5| 30 |24|M12x1.25| 20 | 10.014F.07.
50,63 |28|64|23|32|16|16| 23 |38.6/32| M16x1.5 | 28 | 10.014H.07.
80,100 |33(80|29|40|20(20(29,5/47.6|40| M20x1.5 | 36 | 10.014K.07.
125 511(110/ 46| 55|30(30 |42 | 66 |54| M27x2 |50 | 10.014L.07.
Wykonanie materiatowe: | 160, 200 | 56 [144| 51| 69| 35|35 | 54 |82.5/72| M36%x2 |64 | 10.014N.07.
korpus, sworzen
- stal weglowa 250 60 [168| 55| 85|40|40| 77 |98,5/84| M42x2 |76 | 10.014P.07.
JARZMO MT4 a aTD
- |
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A |
[ @‘—L
oo [ A R = N T 7N\ W R E
A A = NERENNZ) 8
B | — [ '@ : @ Y
| 1 Y
—1
! Ty
AM | ZB + skbk - uw
Srednica Wymiary [mm]
sitownika XV Nur_’nef
[mm] |AM| E |@TDeq TG |TL|TM|UW| Q fninimaxn ZB | Zamowieniowy
32 22465 12 [32.5(12| 50| 45| 25| 67| 79 [120 | 10.014E.05.xxxx”
40 24|52 | 16 |38 |16]63| 55| 25| 74| 91 [135| 10.014F.05.xxxx”
50 32(65| 16 |46.5/16| 75| 65| 30| 82| 98 {143 |10.014G.05.xxxx”
63 32| 75| 20 |56.5/20| 90| 80| 30| 87| 108|158 | 10.014H.05.xxxx”
80 401 95| 20 | 72|20[110/100| 35| 99| 121|174 | 10.014J.05.xxxx”
100 |40 [113| 25 |89 |25|132|120| 35|109| 132 (189 [ 10.014K.05.xxxx?
125 54 [140| 25 |110|25|160|155| 32 |145| 160|225 | 10.014L.05.xxxX>
160 721180| 32 |140|32|200|190| 40 |158| 171|260 |10.014M.05.xxxx”| \Wykonanie materiatowe:
200 721220| 32 [175|32|250(240| 40 |170| 181|275 |10.014N.05.xxxx?| Jarzmo - zeliwo
250 841314 40 [220|40(320(320| 60 |[192| 217|305 | 10.014P.05.xxxx>

Y Wymiar XV, dla skoku 0 mm, do wymiaru XV, nalezy doliczy¢ skok sitownika ? Jarzmo sprzedaje sie zamontowane na
W miejsce oznaczone xxxx nalezy wstawi¢ konkretng zadang wartos¢ XV w mm
np.: Jarzmo do sitownika D32x100 z wymiarem XV=125mm - 10.014E.05.0125

sitowniku w okreslonej odlegtosci XV.
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WYMIARY

r
S
| ”
Q
M
us]

LAPA MS-1
‘AM XA + skok -
— ({*},
_ vy - -
S 4
I_.._/
AU L + skok
- SA + skok
Srednica Wymiary [mm] Numer
sitownika zamoéwieniowy
[mm] |@AB AD|AH|AM|AT|AU| E | L | SA|TG | TR | XA
32 7| 11]32]22]4.5]| 24 (465 94 |142[32.5| 32 | 144 | 10.014E.03.
40 10| 15| 36| 24 |4.5| 28 | 52 [105/161| 38 | 36 | 163 | 10.014F.03.
50 10| 15| 45|32 |5.5| 32| 65|106|170(46.5| 45 | 175 | 10.014G.03.
63 10| 15| 50| 32 | 55|32 | 75|121|185/56.5| 50 | 190 | 10.014H.03.
80 12 20| 63|40 [ 65| 41|95 [128/210| 72 | 63 | 215 | 10.014J.03.
100 |[14.5 25| 71|40 |6.5| 41 |[113/138(220| 89 | 75 | 230 | 10.014K03.
125 16| 25| 90| 54 | 8 | 45 |140|160(250[110 | 90 |270 | 10.014L.03.
160 18 | 15|115| 72 | 10 | 60 |180|180|300{140 | 115 | 320 | 10.014M.03.
200 22| 30(135| 72 | 12 | 70 |220|180|320({175 | 135 | 345 | 10.014N.03.
KOLNIERZ MF1 - MF2
ZF + skok |
AM | ZB + skok
~W__MF
I
i !
I ——— [ ko
— - -1
o WYY $ 1
e ——="0"
| ~
|
— - d
Showniks Pymiary mml Numer
[mm] |AM| E |@FB MF| R| TF| UF| W | zZB| ZF |@DH11|2@Mmowieniowy
32 22 |46.5 7 | 10| 32| 64| 86| 16| 120| 130 30 10.014E.04.
40 24 52| 9| 10| 36| 72| 96| 20|135| 145| 35 10.014F.04.
50 32 65| 9 | 12| 45| 90| 115 25| 143| 155| 40 10.014G.04.
63 32|75| 9 | 12| 50| 100] 130, 25| 158| 170| 45 10.014H.04.
80 40 | 95| 12| 16| 63| 126| 165 30 | 174| 190| 45 10.014J.04.
100 |40 [113| 14| 16| 75| 150| 187| 35|189| 205| 55 10.014K.04.
125 |54 [140| 16 | 20| 90| 180| 205 45 |225| 245| 60 10.014L.04.
160 |72 |180| 18 | 20| 115| 230| 260| 60 |260| 280| 65 10.014M.04.
200 |72 |220| 22 | 25| 135| 270| 300, 70 |275| 300| 75 10.014N.04.
250 |84 |280| 26 | 25| 165| 330| 390| 80 |305| 330| 90 10.014P.04.
320 |96 |340| 26 | 30 | 200| 400| 460| 90 | 340| 370| 110 | 10.014R.04.

Wykonanie materiatowe:
tapa - zeliwo (D32+D100),
stal weglowa (D125+D200)

A

-1 m

A

0@ | O

&

©

TF
UF

QU —
O

Wykonanie materiatowe:
Kotnierz - stal weglowa
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WYMIARY

E AM XD + skok
WIDELKI MP-2 TG <l
| [ F—— =
® (] Zan\ a1 y; £
w2l A - & -
== — ]
]
| <CB,_| @cp/
lf(B - Wykonanie materiatowe: sworzen - stal weglowa
S Wymlary fmmi Wykonanie Numer
[mm] am | ce |acone E el wrl 76 | us | xb | v* materialowe zamowieniowy
22 | 26 10 465 | 22| 9 (325 45 |142] 52 zeliwo 10.014E.02.
32 22 | 26 10 45 | 22| 10 |32.5]| 45 [142| 52 | odlew cinieniowy z Al 10.014E.02.A
40 24 | 28 12 52 | 25| 11|38 | 52 [160| 59 zeliwo 10.014F.02.
24 28 12 52 | 25| 12| 38 | 52 | 160 | 59 odlew ci$nieniowy z Al 10.014F.02.A
50 32 | 32 12 65 | 27 | 11 |46.5| 60 | 170 67 zeliwo 10.014G.02.
32 | 32 12 65 | 27 | 12 [46.5| 60 | 170 | 67 | odlew cisnieniowy z Al 10.014G.02.A
63 |32 | 40 16 75 | 32| 14 |56.5| 70 [ 190 |77.5 zeliwo 10.014H.02.
32 | 40 16 75 | 32| 15 |56.5| 70 | 190 |77.5| odlew cisnieniowy z Al 10.014H.02.A
40 | 50 16 95 | 36| 15|72 | 90 [210|97.5 zeliwo 10.014J.02.
80 40 | 50 16 95 | 36 | 16 | 72 | 90 | 210 |97.5| odlew cisnieniowy z Al 10.014J.02.A
40 | 60 20 113 | 41| 18 | 89 | 110|230 | 118 zeliwo 10.014K.02.
100 40 60 20 115 | 41| 20 | 89 | 110|230 | 118 | odlew cisnieniowy z Al 10.014K.02.A
125 54 | 70 25 140 | 50 | 25 | 110 | 130|275 | 142 zeliwo 10.014L.02.
54 70 25 140 | 50 | 25 (110 | 130 | 275|142 | odlew ci$nieniowy z Al 10.014L.02.A
72 | 90 30 180 | 55 | 25 (140 [ 170|315 182 zeliwo 10.014M.02.
160 72 90 30 180 | 55 | 25 (140|170 315|182 | odlew ci$nieniowy z Al 10.014M.02.A
200 72 | 90 30 220 | 60 | 40 [175|170(335 | 182 zeliwo 10.014N.02.
72 | 90 30 220 | 60 | 40 [175| 170|335 |182| odlew cisnieniowy z Al 10.014N.02.A
250 |84 | 110 40 270 | 70 | 40 [220|200|375|215| odlew cisnieniowy z Al 10.014P.02.
320 |96 | 120 45 350 | 80 | 45 [270 | 220|420 |235| odlew cisnieniowy z Al 10.014R.02.

UWAGA: Dla elementéw do sitownikéw D125-D200 dostepne jest wykonanie materiatowe ze stali weglowej

UCHO PROSTE MP-4 E
TG AM XD + skok
‘F
R cpeyepp— — -4
L.
w2 BT —  — ¥ 1
@, &
= p="
gcp/
Srednica Wymiary (mml Wykonanie Numer
mml | am lacons| £ |ew| L MR |76 | X0 materiatlowe zamoéwieniowy
22 10 |46.5| 26 | 22 9 |32.5|142 zeliwo 10.014E.01.1
32 22 10 45 | 26 | 22 | 10 |32.5| 142 | odlew ci$nieniowy z Al 10.014E.01.1A
40 24 12 52 | 28| 25 | 11 | 38 | 160 zeliwo 10.014F.01.1
24 12 52 | 28 | 25 | 12 | 38 [ 160 |odlew cisnieniowy z Al 10.014F.01.1A
50 32 | 12 [ 65| 32| 27 | 11 |46.5[170 iv_eliV_VO_ 10.014G.01.1
32 | 12 |65 | 32| 27 | 12 |46.5| 170 |odlew ciSnieniowy z Al 10.014G.01.1A
63 32 16 75 | 40 | 32 | 14 [56.5([190 zeliwo 10.014H.01.1
32 16 75 | 40 | 32 | 16 |56.5| 190 | odlew ci$nieniowy z Al 10.014H.01.1A
40 16 95 | 50| 36 |15 | 72 |210 zeliwo 10.014J.01.1
80 40 16 95 | 50 | 36 | 16 | 72 | 210 | odlew ci$nieniowy z Al 10.014J.01.1A
100 40 20 113 | 60 | 41 | 18 | 89 | 230 zeliwo 10.014K.01.1
40 20 115| 60 | 41 | 20 | 89 |230 |odlew cisnieniowy z Al 10.014K.01.1A
125 54 | 25 [140| 70 | 50 | 25 | 110|275 zeliwo 10.014L.01.1 UWAGA: Ucho proste do sitownika D320
54 | 25 |140| 70 | 50 | 25 | 110 | 275 |odlew cisnieniowy z Al 10.014L.01.1A Wykonuje sie na specjalne
160 72 30 [180| 90 | 55 | 25 | 140 | 315 |odlew cisnieniowy z Al 10.014M.01.1 zamowienie
72 30 180| 90 | 55 | 25 (140|315 zeliwo 10.014M.01.1A
72 30 |220| 90 | 60 | 40 |175 |335 |odlew cisnieniowy z Al 10.014N.01.1
200 72 30 220 | 90 | 60 | 40 |175|335 zeliwo 10.014N.01.1A
250 84 40 270 | 109| 70 | 40 | 220 | 375 | odlew cisnieniowy z Al 10.014P.01.1

UWAGA: Dla elementdw do sitownikéw D125-D200 dostepne jest wykonanie materiatowe ze stali weglowej
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WYMIARY

UCHO PROSTE KOMPLETNE
E AM XD + skok FL

4x¢D [ _ TG _ FL_| L

TG
[
I
\Y/
I
I

\S 7)
Y —
i) Wymiry fmm} Wykonanie Numer
materiatowe Zamowieniowy
[mm] | Am [ ¢écD | D | E [FLo L [ M|TG|XD| Y | @
32 22 | 10 | 11 [465| 22 | 14 | 55(325(142| 52 | 57 zeliwo 10.014E.01.
22 10 11 [46.5| 22 | 14 | 5.5|32.5|142 | 52 | 57 |odlew cisnieniowy z Al 10.014E.01.A
40 24| 12 | 11|52 | 25 |17 | 55|38 |160| 59 | 60 zeliwo 10.014F.01.
24 | 12 [ 11|52 | 25 | 17 | 55|38 |160| 59 | 60 |odlew cisnieniowy z Al 10.014F.01.A
50 32| 12 | 15|65 | 27 | 17 | 6.5 [46.5[170| 67 | 52 zeliwo 10.014G.01.
32 12 15 | 65 27 | 17 | 6.5 [46.5[170 | 67 | 52 |odlew cisnieniowy z Al 10.014G.01.A
63 32| 16 | 15|75 | 32 | 22|65 |56.5(190 |77.5| 58 zeliwo 10.014H.01.
32 16 15 | 75 32 | 22 [ 6.5(56.5/190 |77.5| 58 [odlew cisnieniowy z Al 10.014H.01.A
40 | 16 | 18|95 | 36 | 24| 10 |72 [21097.5] 46 zeliwo 10.014J.01.
80 o[ 16 | 18|95 | 36 | 24 | 10 | 72 | 210 |97.5] 46 |odiew cisnieniowy z Al 10.014J.01.A
400 |40 | 20 |18 |113| 41 | 20 | 10 | 89 |230| 118 | 35 ze—W° 10.014K.01.
40 | 20 [ 18 [113 [ 41 [ 29[ 10 | 89 |230 118 [ 35 [odlew ci$nieniowy z Al 10.014K.01.A
425 |54 ] 25 [20[140] 50 | 30 [ 10 [110 [275]142] 30 zeliwo 10.014L.01.
54 | 25 [ 20 [140| 50 [ 30 | 10 [110[275[ 142 30 [odlew cignieniowy z Al 10.014L.01.A
160 72| 30 | 26 |180| 55 | 35| 10 |140 |315|182| 30 zeliwo 10.014M.01.
72 30 26 1180 | 55 | 35 | 10 (140 |315|182 | 30 |odlew cisnieniowy z Al 10.014M.01.A
200 72| 30 |26 [220] 60 | 35| 11 [175[335]182 28 zeliwo 10.014N.01.
72 | 30 | 26 [220| 60 | 35 | 11 |175 335|182 | 28 |odlew cisnieniowy z Al 10.014N.01.A
250 |84 | 40 | 34 |270| 70 | 45| 14 |220[375|215]| 28 zeliwo 10.014P.01.
UCHO SKOSNE KOMPLETNE
o AM XD + skok G1
- = —
0| . HiEe—== =T | o
far)y J (DN
| _ \JJ] - - L7/ —
£/ A\ g
— '¢' ( d ©l<
® ERES HL N
L 1 1
' 4x ¢S5 a
K1 >. G2_| |
K2 . G3
B a—
gil;gevnr:?kaa Wymiary [mm] Wykonanie Numer
[mm] |am [cA |dcD| E | FL | G1|c2|G3| He| k1| k2 |ds5]| TG | xD | v materiatowe zamowieniowy
22 | 32] 10 [465] 22 [ 21|18 [ 31| 8 | 38|51 [ 6.6/325[142 | 52 zeliwo 10.014E.15.
32 22 32 10 |46.5| 22 21 |1 18 | 31 8 | 38| 51 | 6.6[325[142 | 52 | odlew cisnieniowy z Al 10.014E.15.A
40 24 | 36| 12 |52 | 25 | 24 |22 (35| 10| 41|54 | 6.6| 38 |160 | 59 zeliwo 10.014F.15.
24 | 36| 12 |52 | 25 | 24 | 22| 35| 10| 41| 54 | 66| 38 |160 | 59 | odlew cisnieniowy z Al 10.014F.15.A
32 | 45| 12 |65 | 27 [ 33[30| 45| 12| 50| 65| 9 [465[170 | 67 zeliwo 10.014G.15.
50 32 | 45| 12 |65 | 27 | 33|30 | 45| 12| 50|65 | 9 |46.5|170 | 67 | odlew cisnieniowy z Al 10.014G.15.A
63 32 | 50| 16 |75 | 32 | 37 | 35|50 | 14| 52|67 | 9 |56.6|190 |77.5 zeliwo 10.014H.15.
32 50| 16 | 75 | 32 | 37 |35 |50 | 14| 52| 67 | 9 |56.6|190 |77.5| odlew cisnieniowy z Al 10.014H.15.A
80 40 | 63| 16 |95 |36 | 47 |40 |60 | 14| 66| 86 | 11| 72 |210 |975 zeliwo 10.014J.15.
40 | 63| 16 |95 | 36 | 47 |40 | 60 | 14| 66| 86 | 11 | 72 |210 |97.5] odlew cinieniowy z Al 10.014J.15.A
100 |40 | 71| 20 [113| 41 |55 |50 | 70 | 15| 76| 96 | 11 | 89 |230 | 118 zeliwo 10.014K.15.
125 |54 [ 90| 25 [140| 50 [ 70 [60 | 90 | 20 | 94 [124| 14| 110 [275 [ 142 zeliwo 10.014L.15.
160 |72 | 115| 30 [180 | 55 | 97 | 88 | 126| 25 | 118[156 | 14 | 140 | 315 | 182 zeliwo 10.014M.15.
200 |72 | 135| 30 [220| 60 |105| 90 |130| 30 | 122|162 | 18 | 175|335 | 182 zeliwo 10.014N.15.
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WYMIARY

UCHO PROSTE Z PRZEGUBEM KULOWYM

B E o AM XD + skok
4x0D ‘<LG>|V FL
@ P T ER
D ] Lol o I ) I =) ( ;
\ _— A . =/
© = I )
NS 7 | T _
~LEN | N
MF.
Srednica Wymiary [mm
shiowniia S oo
[mm] |AM|@CN |@D|E |EN| N | FLUMF|TG XD [ER wy
32 22 | 10 |6.6 6.5 14 |4.5/22| 10 [32.5[142/ 15 | 10.014E.16
40 24 | 12 [6.6|52 |16 |4.5/25| 10 | 38 [160{ 18 | 10.014F.16
50 32|16 |9 |65|21|35/27| 10 |46.5170[20 | 10.014G.16 |\yykonanie materiatowe:
ho - zeliwo, fozysk
63 |32 16 |9 |75|21[55/32] 12]56.519023 | 10.014H16 | st stonons 2>
80 4020 [11 95|25 36|14 | 72 [210[27 | 10.014J.16
100 [40| 20 |11 |113|25 41/ 16|89 230130 | 10.014KA6 | ;.0
125 Stosowac z widetkami
54 | 30 |20 [140|37 |10|50| 20 [110(275/40 | 10.014L.16 T g etk )
UCHO SKOSNE Z PRZEGUBEM KULOWYM
EN
BQ
- ER Bl
;N | -%\‘
! =z 3
= T 8 Q :jﬂ I
i:j_”|j; i \
! oP S
| @
' I
- | - o
] | o [ |
1
BN 4x@Q B
BO BG
- BH
Srednica Wymiary [mm
sitownika ymiary [mml zamrc:)lvl\‘lrig%o
[mm] | BN|@CNH7|BH[BG |BO|BQ|BI|BL|CA|EN|ER| H |@Ph132Q wy
32 38| 10 |31(18 |51 [10,521|10|32| 14| 15|85| 11 [6,6| 10.014E.17.
40 41| 12 |35(22|54|12|24|10|36|16|18|8.5| 11 |6,6| 10.014F.17.
50 50 16 45130 65|15 (33| 12| 45| 21| 20|10.5| 15 9 10.014G.17. Wykonanie materiatowe:
63 52| 16 |50(35 |67 |15|37|12|50|21|23[105 15 | 9 | 10.014H.17. -Ugtg?s_téggvv\(/% tozysko
80 66| 20 |60(40 |86|18|47|14|63|25|27(11.5| 18 | 11| 10.014J.17.
100 76| 20 [70|50 (96|18 (55| 15|71|25|30(12.5] 18 | 11 | 10.014KA7. | Ywaga:
Stosowac z widetkami
125 94 30 90|60 |124|25|70| 20|90 37| 40| 17 | 20 [13.5 10.014L.17. 10.014x.23 (str. 101610)
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WYMIARY

WSPORNIK LOZYSKOWANY DO JARZMA

|
|

Srednica

gTD

| ( Wymiary [mm] Numer
sitownika zamoéwieniowy
[mm] A |Cs2|Ew0q L | M| P | R |GT|@TDF7 |@UH13

32 46 32| 7 |10.5(18|15|30|6.6] 12 1" 10.014E.18.
40-50 55| 36| 9(12|21(18|36| 9| 16 15 10.014G.18.
63-80 | 65| 42| 11|13 |23|20|40|11| 20 18 10.014J.18.
100-125 | 75| 50| 13| 16 [28.525|50 (14| 25 | 20 | 10.014L.18.
160-200 | 92| 60| 17|22.5/40|30(60|18| 32 | 26 | 10.014N.18.
250 140[ 90| 20| 31|56|35| 70| 22| 40 33 10.014P.18.

JARZMO MT-4 DO SILOWNIKOW Z TULEJA KSZTALTOWA

="

Uwaga: We wsporniku zastosowano tuleje tozyskowa z brazu

gTD
8xM 1
B =
T
=00 ETA,
7R\ @ | r vy 4
L _ o - ) _ S| %
LS LS R
H y
Ty
Srednica Wymiary [mm]
sitownika Numer
[mm] A**| AE L| N| M| R| Q|TL |zaméwieniowy
32 11 (485 58 7 | M5| 37| 18|12 | 10.014E.19.
40 11 | 59 675| 8 | M6| 46| 20|16 | 10.014F.19.
50 14 | 71 825| 8 | M6| 56| 20|16 | 10.014G.19.
63 14 | 85 97 | 12| M6| 69| 26|20 | 10.014H.19.
80 16 [105 120 | 12| M6| 87| 26|20 | 10.014J.19
100 17 (129 146.5| 15 | M8| 107| 32|25 | 10.014K.19.
125 18 [154 181 | 15| M8| 133| 33|25 | 10.014L.19.
JARZMO MT-4 DO SILOWNIKOW Z TULEJA PROFILOWA EURAL )
@TD

TL

TL

Jarzma moga by¢ montowane
w dowolnym miejscu tulei sitownika.
Po ustaleniu potozenia jarzma
nalezy zabezpieczy¢ je przed
przesuwaniem przy pomocy 8 sztuk

Przed zamoéwieniem jarzma

do sitownikow o diugich skokach
prosimy kazdorazowo

o konsultacje w sprawie jego
doboru, z Dziatem Techniki

i Rozwoju CPP PREMA S.A.

/p
\<f 3\
Hg> 63 --m*sv@ Sk
& =P | e
. W,
A
: : . Uwaga:
Srednica Wymiary [mm
shounia e oo
[mml | A1l AF|@TDeo| @B| E N o|R1| R2| TL Wy
32 70 |50 12 | - | 45 7 50| 4| 5| 12 10.014E.20.
40 78 |62 16 |20] 51 8 63| 5| 5| 16 10.014F.20. | wkretow lub $rub.
50 91 | 74| 16 |20(60.8 8 75| 6| 6| 16 10.014G.20.
63 94 | 88| 20 |25|705 90| 6| 6| 20 10.014H.20.
80 130109 20 |25|87.5 10| 7| 7] 20 10.014J.20.
100 145|130 25 |30]|107 132| 8| 8| 25 10.014K.20.
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WYMIARY

LAPA WYSOKA

AM XA + skok - -
AT,
D) f\é ;Ké
-— - - - TN - - /\&
z e L ﬂ 2 x@AB @
—t N !
AU L + skok AU_ | =
SA + skok —  |AD| <
Showmiien Wymiary [mm] Numer
[mm] OAB |AD| AH| AM| AT ([AU| E| L [SA|TG|TR| XA| M | zamowieniowy
32 7 11| 32| 22| 8 | 24 |46.5 94 |142(32.5| 32| 44 | 54,5 | 10.014E.13.A

40 10 | 15| 36| 24| 8 |28 | 52|105/161| 38 | 36| 163| 62 |10.014F.13.A
50 10 | 15| 45| 32| 10 | 32| 65|106|170(46.5| 45| 175|77.5 | 10.014G.13.A
63 10 | 15| 50| 32| 10 [ 32| 75|121{185|56.5 50| 190( 87.5 | 10.014H.13.A
80 12 | 20| 63| 40| 12 | 41| 95|128|210| 72 | 63|215|110.5| 10.014J.13.A
100 145 (25| 71| 40| 12 | 41 | 113]138{220| 89 | 75|230| 128 | 10.014K.13.A
125 16 | 25| 90| 54| 16 | 45 |140| 160{250|110| 90 | 270| 161 | 10.014L.13.A

160 | 18 |[15|115] 72| 20 |60 |180| 180[300( 140 115] 320| 205 |10.014M.13.A | Wykonanie materiatowe:
200 | 22 | 30135 72| 20 | 70 | 220] 180|320 175| 135| 345| 245 | 10.014N.13.A | 2luminium odlewane

cis$nieniowo
WIDELKI do sworznia z zabezpieczeniem przed obrotem
E <AM XD + skok
- TG G <l
- === 1
, ~ d
— L
ol LTS B =) R, =Y N
= = =g
Sany - b S
) | T -
: , . cB - , . . @CD
Wykonanie materiatowe: stal UB Wykonanie materiatowe: sworzen - stal weglowa
Srednica Wymiary [mm
sitownika ymiary [mm] Numer

[mm] | AM|CBH14/@CDHs| E | FL| G |MR| TG |UB| XD | Y*?| Zamdwieniowy
32 | 22| 14 | 10 [45] 22[ 10[10][32.5] 45] 142[ 50| 10.014E.23.
40 24| 16 | 12 |[52] 25[ 1012 38 | 52| 160| 57| 10.014F.23.
50 | 32| 21 16 |65 27| 10] 12]46.5 60| 170] 65| 10.014G.23.
63 | 32| 21 16 |75 32| 12]15(56.5) 70| 190 75| 10.014H.23.
80 |40| 25 | 20 [95] 36| 14[16] 72 [ 90 210[ 95| 10.014J.23.
100 |40| 25 | 20 [115] 41| 16]20] 89 [110] 230[117] 10.014K.23.
125 | 54| 37 | 30 [140] 50| 2025110 [130] 275148 10.014L.23.

SWORZEN Z ZABEZPIECZENIEM PRZED OBROTEM DO WIDELEK | UCH Z PRZEGUBEM KULOWYM

Srednica Wymiary [mm] Numer
sitownika zaméwieniowy B | c G
[mm] |@AH12] C | D[@CD7|@F] G| H| L[ B [~ oA
32 3 32,5{ 1,1 10 |9,6| 4| 41| 14({4,5 | 10.014E.26. | é
40 4 38| 11| 12 |[11,5| 4| 48| 16| 6 10.014F.26. =) -
50 4 [43|1,1] 16 [152] 5| 54| 20| 6 | 10.014G.26. -8
63 4 |49]11] 16 [152] 5] 60| 20| 6 | 10.014H.26. b
80 4 731 13| 20 19| 6| 75| 24| 6 10.014J.26. H
100 6 |94]16] 20 [286 7] 110] 36| 9 | 10.014K.26. Wykonanie materiatowe:
125 6 94 | 16| 30 (28,6 7 | 110] 36| 9 | 10.014L.26. sworzen - stal weglowa cynkowana
Uwaga:

Sworzen moze byé stosowany do potgczenia z widetkami10.14X.23 i uchem prostym i skosnym z przegubem kulowym.
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cPP
CENTRUM PRODUKCYJNE PNEUMATYKI
c PREMA SPOLKA AKCYJNA

SPOEKA AKCYIND
ul. Wapiennikowa 90, 25-101 KIELCE, tel. 041 361-95-24, fax. 0-41 361-91-08 www.prema.pl e-mail: prema@prema.pl

OSLONY TLOCZYSK
do sitownikéw pneumatycznych D32 + D250
zgodnych z ISO 6431, VDMA 24562

A
\
A
\
A
\

N 4

A
oB
4]0

poz. 1 - ostona ttoczyska
UWAGA poz. 2,3 - opaski zaciskowe (numery zaméwieniowe w tabeli)

Mocowanie ostony odbywa sie za pomoca opasek zaciskowych dostarczanych
w komplecie z ostona.

ZASTOSOWANIE

Jstony ttoczysk do sitownikéw pneumatycznych D32+320 serii IS@ 6431 zaleca sie stosowaé do
sitownikéw pracujacych w warunkach szczegodlnie zapylonych i zanieczyszczonych. Zabezpieczajg one
przed wpltywem zanieczyszczen: pytu, kurzu, wody itp. Stosowanie oston wydtuza w znaczacy sposob
trwatos¢ sitownika, a szczegdlnie jego ttoczyska i uszczelnien. Jstony wykonane sg z impregnowane;j
wodoodpornej tkaniny z widkien syntetycznych. QJstony zaleca sie stosowac¢ do sitownikéw pracujacych
w trudnych warunkach, w miejscach szczegdlnie zapylonych i zanieczyszczonych.

Zakres temperatury pracy: od -20 do 80°C

1.019.1




WYMIARY

i . Zakres skoku DI ‘. L Nr
Srednica Wymiary [mm] roboczego U'QOSCWydqueme zamoéwieniowy
sitownika sitownika [mm]| ©Sfony | oczyska ostony
OA | OB |OC|LA| LB S Lo F
0-100 15 25 19.016E.21.0100
101 — 200 30 40 19.016E.21.0200
32 12,5|29,5 65(10| 10 201 — 300 45 55 19.016E.21.0300
301 —-400 60 70 19.016E.21.0400
401 — 500 75 85 19.016E.21.0500
0-100 15 25 19.016F.21.0100
101 — 200 30 40 19.016F.21.0200
40 16,5|34,5 70(10| 15 201 — 300 45 55 19.016F.21.0300
301 —-400 60 70 19.016F.21.0400
401 — 500 75 85 19.016F.21.0500
50 0-150 15 25 19.016H.21.015
151 — 300 30 40 19.016H.21.0300
20,5/ 39 | 82|15 15 301 —-450 45 55 19.016H.21.0450
451 — 600 60 70 19.016H.21.0600
63 601 — 750 75 85 19.016H.21.0750
0-150 15 25 19.016K.21.0150
80 151 — 300 30 40 |19.016K.21.0300
25,5(46,5| 90 |15 | 20 301 —-450 45 55 19.016K.21.0450
451 — 600 60 70 19.016K.21.0600
100 601 — 750 75 85 19.016K.21.0750
0-150 15 20 19.016L.21.0150
151 — 300 30 35 19.016L.21.0300
125 32,5|57,5/101|20 | 20 301 —-450 45 50 19.016L.21.0450
451 — 600 60 65 19.016L.21.0600
601 — 750 75 80 19.016L.21.0750
0-250 15 15 19.016M.21.0250
251 — 500 30 30 19.016M.21.0500
160 40,5 64 (130(/20 | 20 501 - 750 45 45 19.016M.21.0750
751 -1000 60 60 19.016M.21.1000
1001 — 1250 75 75 19.016M.21.1250
0-250 15 0 19.016N.21.0250
251 - 500 30 15 19.016N.21.0500
200 40,5|70,5/136/20 | 20 501 - 750 45 30 19.016N.21.0750
751 —-1000 60 45 19.016N.21.1000
1001 — 1250 75 60 19.016N.21.1250
0-250 15 20 19.016P.21.0250
251 - 500 30 35 19.016P.21.0500
250 50,5|84,5/150|20 | 20 501 - 750 45 50 19.016P.21.0750
751 —-1000 60 65 19.016P.21.1000
1001 — 1250 75 80 19.016P.21.1250
0-250 15 20 19.016R.21.0250
320 63,5[100,5/166/20 | 20 251-500 30 35 19.016R.21.0500
SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamdéwieniu nalezy podac¢: nazwe, numer zamowieniowy oraz ilos¢ sztuk np:
1) Ostona ttoczyska do sitownika D63 x 100 ISO nr 19.016H21.0150 10 szt.

2) Sitownik D63x150 Nr 10.016H.0150AS

UWAGA:

W przypadku stosowania sitownika ISO z ostong nalezy go zamowié z ttoczyskiem przedtuzonym

o wymiar F (umieszczony w tabeli).
Na koncu numeru zamoéwieniowego sitownika nalezy umieéci¢ oznaczenie literg ,S”

1.019.02
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BLOKADA TLOCZYSKA DO SILOWNIKOW
serii ISO 6432 D20 i D25
serii ISO 6431 D32 + D125 /l;

ZASTOSOWANIE

Blokada pneumatyczna stosowana jest do sitownikow serii ISO 6431 oraz ISO 6432 i stuzy do mechanicznego
zatrzymywania ttoczyska sitownika w dowolnym miejscu skoku. Sita blokujgca ttoczysko jest zawsze wieksza
od sity z jakg dziata sitownik zasilany sprezonym powietrzem o cisnieniu 1.0 MPa. Blokada moze stuzy¢ do
doktadnego pozycjonowania ttoczyska sitownika pneumatycznego bez uszkodzenia powierzchni zewnetrznej
ttoczyska.

Zalecane sposoby sterowania sitownikiem pneumatycznym z blokadg przedstawiono na rysunkach.

I =1
— - ————
B ok
NI N o e Rl
2
' A
3
® ClD ® © ®
DANE TECHNICZNE
Minimalne ci$nienie zasilania blokady: -0.25 MPa przy zasilaniu sitownika powietrzem

ocisnieniu0+0.7 MPa
-0.30 MPa prz;zasilaniu sitownika powietrzem
o cisnieniu 0.7 + 10 Mpa

Maksymalne ci$nienie zasilania blokady: 0.6 Mpa

Zakres temperatur pracy: od-5do +80°C
Typ blokady: mechaniczna
Pozycja pracy: dowolna

Stan blokady bez podtgczonego
zasilania: zablokowana (ttoczysko unieruchomione)

Sity utrzymujace ttoczysko sitownika:
Srednica sitownika 20 | 25 | 32|40 | 50 |63 80 [100 | 125

Sita utrzymujaca
tioczysko [N] 490 [490 (790 (1240|1930| 3060 | 5400 |7700 | 12040

Sposob zasilania:  przewodowo sprezonym powietrzem o maksymalnej wielkosci czgstek statych
10 um (nie wymaga smarowania) lub sprezonym Fome_trzem o maksymalnej
wielkosci czgstek statych 40 um, smarowanym mgta olejowg 2 + 5 kropli/m.

Materiaty Obudowa - stop aluminium anodowang
konstrukcyjne: Uszczelnienia - guma olejoodporna NBR

1.037.1




WYMIARY

Blokada do sitownikéw ISO 6432 D20-D25

S
D C
) M A
_/
g
A (i / N f
Ll
=" Hot—1tel— @)-
~ =/
Y 4|
F H
- G T
ss.fﬁfv':,'.ii Wymiary [mm] Masa [kg] UWAGA: Blokada montowana jest na
[hnm] |A|B| OBE [C | D|F|G|H M|S|T sitowniku z ttoczyskiem wydtuzonym
20 34|35(M22x1,5| 13 | 54| 22| 24| 27 M5|69 | 45| 0,190 o wymiar T w stosunku do sitownika
25 | 34]35[M22x1,5[13 | 54] 22| 28[27 [ 5 [Mm5[ 73| 45] 0,190 standardowego.
Oznaczenie ,B” na kohcu nr
: — zamoéwieniowego sitownika.
Blokada do sitownikow ISO 6431 D32-D125
— S —
- WH P - G
Y 1 .
Z / | N
= HH- 1} (¢ ~®
—_— Y W
— A\ ()
| _ 1’4 _ _ Rvwwii _ 1 i | O| W
4xM | — (=
2 ne——°¢ 7.
E & ¥
4xM
2B R
™ T D TG
F 4 E -
Srednica Wymiary [mm]
sitownika Masa [kg]
[nm] |ZBE11 C | D| E M G|F|P|Q|R|S|T|TG|WH
32 30 | 6 | 20| 47 | 4xM6 [G1/8|67.5335| 9 | 8 | 86 | 60 [32.5| 26 0.4 UWAGA: _
40 35 | 6 | 20| 54 | 4xM6 |G1/8| 80 [42.5] 9 | 8 [100] 70 |38 | 30 06 Blokada montowana jest
50 | 40 | 8 | 24|65 |4xM8|G1/8100| 58 [12.512 |127| 90 46.5 37 | 1.1 ”a;'*"_wn'k“z”OCZYSk;‘?m
63 | 45| 8 | 24| 75 | 4xM8 |G1/8[100| 59 [17.512 |127| 90/56.58 37 | 1.5 wydiuzonym o wymiar
w stosunku do sitownika
80 45 12| 32| 95 |[4xM10(G1/4/ 120| 69 [17.5 6 |156|110|72 | 46 2.6 standardowego.
125 | 60 | 20| 45[138 |4 xM12|G1/4] 156 84,5 19|20 |205/140[110| 65| 6.5 zamowieniowego sitownika.

SPOSOB MONTAZU NA SILOWNIKU PNEUMATYCZNYM

Montaz blokady pneumatycznej na sitowniku odbywa sie przy pomocy 4 Srub wkreconych w otwér
gwintowany wykonany w nakretce specjalnej skrecajacej sitownik. Wymagang dtugo$¢ srub podano w
tabeli. Montaz na sitowniku polega na podtaczeniu zasilania ok. 0.3 MPa do przytacza blokady, nasunieciu
blokady na tloczysko sitownika i wystajgce kohce srub mocujgcych a nastepnie na zablokowaniu
nakretkami.

S1

Srednica sitownika

32
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50
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80 |1
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125
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12
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32

fan) ()
_ 1] _ _“//I
T/ £/
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SPOSOB BUDOWY NUMERU ZAMOWIENIOWEGO

10. 037 F.

/I7_l

kod $rednicy

C-s$rednica D20
D- $srednica D25
E- $rednica D32
F- $rednica D40
G- $rednica D50
H- $rednica D63
J- $rednica D80
K- $rednica D100
L - srednica D125

SPOSOB ZAMAWIANIA

Uwagal
Sitownik do montazu z blokadg ttoczyska powinien zawiera¢ na koncu numeru zamowieniowego oznaczenie literg ,B”.

"W zamowieniu nalezy podac: nazwe, srednice nominalng sitownika do ktérego bedzie stosowana blokada,
numer zamowieniowy oraz ilos¢ sztuk np:

1. Blokada pneumatyczna do sitownika 1SO D63 10.037H - 15 szt.
2. Sitownik D63 x 100 Nr 10.016H.0100AB - 15 szt.

1.037.3
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CZESCI ZAMIENNE | KOMPLETY NAPRAWCZE
sitownikéw pneumatycznych D32 + D320

dwustronnego dzialania z amortyzacja pneumatyczna

zgodnych z ISO 6431, VDMA 24562
Seria 10.016X. ...

- llo$¢ sztuk
Poz. Nazwa czesci w sitowniku
1 Uszczelka tloka 2
2 Uszczelka ttoczyska 1
3 Uszczelka amortyzacji 2
4 Pierscien prowadzacy 1
5 Pierscien uszczelniajgcy 2
6 Pierscien uszczelniajacy 2
dtawika amortyzacji
Nazwa i numer czesci zamiennej
SrednicaD| Uszczelka | Uszczelka | Uszczelka Pierscien Pierscien us:ci:?,fii;';cy Numer kompletu
sitownika ttoka ttoczyska | amortyzaciji prowadzacy |uszczelniajacy | gtawika amortyzacji naprawczego
D32 13.011E.04 | 13.01M1E.05 | 13.011E.09 13.013E.01 19.0001.0009 13.016E.KN
D40 13.011F.04 | 13.016F.05 | 13.011F.09 13.013F.01 19.0001.0011 19.0001.0002 13.016F.KN
D50 13.011G.04 13.016H.05 | 13.011H.09 13.013G.01 19.0001.0013 ’ ' 13.016G.KN
D63 13.011H.04 ’ ' ' ' 13.013H.01 19.0001.0015 13.016H.KN
D80 13.011J.04 13.016K.0 13.011J.09 13.013J.01 19.0001.0017 13.016J.KN
D100 13.011K.04 3.016K.05 13.013K.01 19.0001.0001 13.016K.KN
D125 | 13.011L.04 | 13.011L.05 | '>0MK09 M —3593C01 | 19.0001.0020 190001 0003 | 13016LKN
D160 13.011M.04 13.011N.05 | 13.011N.09 13.013M.01 19.0001.0021 13.016M.KN
D200 13.011N.04 13.013N.01 19.0001.0035 13.016N.KN
D250 13.016P.04 | 13.016P.05 | 13.016P.09 13.013P.01 19.0001.0022 13.016P.KN
D320 13.016R.04 | 13.016R.05 | 13.016R.09 13.013R.01 19.0001.0072 13.016R.KN

SPOSOB ZAMAWIANIA

Czesci zamienne do sitownika o danej srednicy wystepujg w kompletach naprawczych, mozna je rowniez zamawiaé

osobno, zgodnie ze specyfikacja.
W zamdwieniu nalezy podac: nazwe, numer zamowieniowy oraz ilos¢ sztuk np:

Uszczelka tloka do sitownika D50 ISO nr 13.011G.04 10 szt.

1.999.08
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